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- Acciaio < 700 N/mm? 100 130 Tisi (BQ)
/
N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 | | Tisi (BQ)
/ \ -
| = 3 | Ghisa 60 100 m Tisi (BQ)
i — Rame 130 160 [ ] Solo (DA)
\ / Ottone - Bronzo 140 190 o Solo (DA)
N\ / - Alluminio 200 350 ] Solo (DA)
~— 7 Oro - argento 140 180 | Solo (DA)
Platino - Palladio - 35 o Solo (DA)
Y. Superleghe - 40 - ] Trio (PO)
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Opzione: piatto Weldon

Arichiesta: Z6




