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T 70 720 20 0 7 /// 70 ?/D.spombne cono Z
Art. n° d, | D L a Z senza rivestimento %
, - 7 (vedipagina308) ~~
7////////////////////////////////5- 22277
3010d0.50 0.5 0.75 6 57 0.02 2 A A 7 //////// ////////
30104d0.60 0.6 090 6 57 002 2 A A Z 45° / /
3010d0.70 0.7 1.05 6 57 0.02 2 A A % 0.02-0.15 / 22-4/
Z / /
3010d0.80 08 120 6 57 003 2 A A /////// 7 //% .
3010d0.90 0.9 1.35 6 57 0.03 2 A A / / / ?
3010d1.00 1.0 1.50 6 57 0.03 2 A A d / » /"/
// s
3010d1.50 1.5 2.30 6 57 0.03 2 A A ///////// ///////i
3010d2.00 20 3.00 6 57 003 3 A A ////// ////v// Z
3010d2.50 25 3.80 6 57 0.05 3 A A / 42° Z; 14° Z
/ i
3010d3.00 3.0 4.50 6 57 0.06 3 A A ////////////////%
3010d4.00 4.0 6.00 6 57 0.06 3 A A /////////%
3010d5.00 50 8.00 6 57  0.08 3 A A / CARB ?
Z Z
3010d6.00 6.0 9.00 8 63 0.08 3 A A é/////// %
3010d8.00 8.0 12.00 10 72 0.10 3 A A 7///////////////7
3010d10.00 10.0 15.00 10 72 0.10 4 A A ap Z
3010d12.00 12.0 18.00 12 83 0.15 4 A A m ﬂjae 7
. ) o ) ) ///////// YN /
Prezzi per altri rivestimenti: contattateci! ap=0.8xd, 2e=0.04xd,
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di P= ap=1xd

rivestimento di 2 lettere al numero di articolo



