Fraise Z4 - hélices différentes & pas variable // //
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Acier < 700 N/mm? 100 130 L Trio K j .
Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio - . -
= v N
Acier inox 50 70 =] ] Trio
Fonte 60 100 o | Trio L o - \
Cuivre 150 180 o | | Solo R |
Laiton - Bronze 140 190 u o Solo 7 =
Aluminium 200 350 o ] Rico/Solo - ! /
Or - Argent 140 180 ™ o Solo o -
Platine - Paladium - 35 - o Solo -
Superalliages R 40 - Tro
Titane 40 60 | | Rico/Trio
pas adapté - adapté O  trésadapté B Z///////////b/l//////é
— Disponible
Tolérances d,<Tmm p +0/-0.01 D:h5 D |, Z brut ou revétu 2
d‘i1 mm > +<?/-o.oz Z (voir page 61) /
d=D > d:e8 Lz
. P . . P LS
T 00 0000 70000 7000 700 Z é? 24 g
Art. n° d, I, _J D L f 7 / 7
7 77 7
s / 7, /
1620d1.00 1.0 0.02 6 51 ; ]! é? ' é
1620d1.50 1.5 3 0.02 6 51 é%i‘?% ﬂ"/
162042.00 20 4 0.02 6 51 //////// 57
1620d2.50 2.5 5 0.02 6 51 //////// 7777 7
7
1620d3.00 3.0 6 0.02 6 51 / 35- 45 // 8° /
1620d3.50 3.5 7 0.03 6 51 70 / /////////
1620d4.00 4.0 8 0.03 6 51 ///////4 ////////
1620d5.00 5.0 10 0.04 6 51 éc:,'j,ﬁm 77 / N é
1620d6.00 6.0 12 0.05 6 51 //////// /////////
1620d8.00 8.0 16 0.05 8 61 //////// 7 ///////
1620d10.00 10.0 20 0.05 10 72 Z 26 il’“’ /
7
1620d12.00 12.0 24 0.05 12 83 ?///////4///////
1620d14.00 14.0 28 0.06 14 83 ap=1xd, ae=1xd,
1620d16.00 16.0 32 0.06 16 92 =201,

/22224

@1 et 1.5 a utiliser
seulement en contournage
et pas en rainurage

i

Option : Plat Weldon

Sur demande : 26



